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e Equipo disefiado por medio de analisis con elementos finitos
(CFD:Computational Fluid Dynamics), con resultados que muestran
eficiencias superiores al 80% en la operacion.

e Separador de agua libre (Free Water Knock Out) en tres versiones
para procesos de separacion en mezclas con diferentes crudos:
PRO-FK-500H: Crudos Pesados, PRO-FK-500M: Crudos
medianos y PRO-FK-500L: Crudos Livianos.

e Disponibilidad de serpentines internos para calentamiento del
volumen de crudo y reducir la viscosidad del mismo para favorecer
la separacion (PRO-FK-500H y PRO-FK-500M).

* Fabricados con elementos normalizados, acoplables a los sistemas y
facilidades con otros tanques ¢ equipos de diferentes tamarios en el
proceso de tratamiento de crudo.

e Equipo facil de transportar a cualquier lugar (Portabilidad).

e Ahorro de espacio y excelente distribucion en instalaciones vy
facilidades de campo.

e Ahorro de dinero, evitando mayores tiempos en otros disefios,
construcciones en campo y/o instalaciones (Equipos Prefabricados).

CARACTERISTICAS

Diametro 10.5 ft
Altura
Capacidad Volumétrica 475 bls

tratamiento (separacién)
Material
Peso aproximado (vacio)
BS&W a la entrada 50% < BS&W <95%
Crudos Pesados: BS&W < 20%
Crudos Medianos: BS&W < 8%
Crudos livianos: BS&W < 1%
Crudos Pesados: < 2500
Crudos Medianos: < 1500
Crudos livianos: < 1000

BS&W esperado
a la salida del crudo:

ppm esperadas
a la salida del agua:
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